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一、特点、性能及主要技术参数 
1、技术特性： 
DSD0.8/4M-B 电动油泵是由油泵、控制阀、油箱、电机、仪表等组成的一

种独立完整的液压动力装置。具有体积小、重量轻、结构简单、操作方便、工作

压力高等特点。 
油泵为高低压泵并联型式。低压时，高低压泵同时供油，可获得大的输出流

量，提高空行程的速度，减少空行程的时间；高压时，仅高压泵供油，可获得高

压小流量，此时低压泵经低压卸荷溢流阀自动空载回油，既可减少功率的消耗，

又可减轻油的发热。 
    本泵可以实现停泵保压，在外油路不泄漏的条件下，停泵保压 3 分钟，额定

压力下降不超过 5MPa。 
2、用途： 

本泵在配备单作用式油缸或各种专用机具的情况下，可实现起重、弯曲、校

直、挤压、剪切、铆接、拆卸、压装等工作要求。本泵还可以装置在其他机械设

备中，作为液压动力部件，也可作为各种中高压系列液压元件、高压容器、高压

胶管的试压泵。 

3、技术参数： 
        高压泵压力                80MPa 
        高压泵流量                0.8L/min 
        低压泵压力                2MPa 
        低压泵流量                4L/min 
        电机功率                  1.5KW 
        油箱容量                  20L 
        重    量                  65Kg 
        外形尺寸（长×宽×高）    450×350×600(mm) 

二、结构及工作原理 
    DSD0.8/4M-B 电动油泵的结构如图一所示，油路图见图二。现分述如下： 
    1、高压泵 

    高压泵为阀配流式轴向定量油泵，3 组柱塞副。电机直接带动泵轴旋转，由

于倾斜盘的作用，柱塞沿柱塞套作上下往复运动，液压油经进油阀吸入，经排油

阀排出，汇集在一起，进入油路系统。 
    2、低压泵 

低压泵结构同高压泵。 
    3、控制阀 

控制阀由高低压单向阀、高压安全阀、低压卸荷溢流阀等组成。 
    高压安全阀调整压力为 80MPa。 

低压卸荷溢流阀调整压力为 2MPa。 

三、使用维护注意事项 
    1、本泵的工作介质为 HM—32 液压油或 HL—32 液压油，环境温度低于 10
℃时，可使用 HM—15 液压油或 HL—15 液压油，环境温度高于 40℃时，可使

用 HM—46 液压油或 HL—46 机械油，但不允许随意换用其它牌号的油。 
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    2、油箱的液面应保持在油标的中心线以上，以防油泵吸空。加油时，应用

120 目滤网滤去新油中的杂质。使用频繁者，一般每两个月清洗一次滤油器，半

年清洗一次油箱，同时更换新油。 
    3、正常工作油温为 20℃～50℃。温度过高时，需要采取冷却措施或停泵，

待油液充分冷却后，才能使用；温度过低时，不允许直接工作，需采取加温措施，

可通过外加温或低压运转来提高油温。 
    4、电机起动前，需将卸荷阀打开，以防电机过载。 
    5、本泵出厂时调定的工作压力不得任意提高。 

6、高压胶管出厂时，进行过耐压试验，试验压力为 100MPa，但长期使用

时，由于胶质的老化，各处的损伤会造成胶管耐压强度的降低，应注意定期检查，

使用频繁者，一般每半年检查一次。检查时用试压泵加压，当耐压低于 100MPa，
发生渗漏、凸起或爆破现象时就必须更换。高压胶管使用时，应避免打折和出现

急弯，操作者注意不可离胶管太近，以防爆破甩起伤人。 
用在固定场合，可用钢管代替。 
7、本泵每年检修一次，全部零件用轻柴油或煤油清洗，注意保护各配合表

面，注意不得磕碰。装配后，各运动件应运动灵活，无局部卡阻。 

四、常见故障及排除办法： 

故  障 主  要  原  因 排  除  方  法 
1、安全阀调整值过低。 调整安全阀 
2、安全阀锥阀卡死 检修锥阀或阀座 
3、卸荷阀钢球破损或阀座磨损 更换钢球或修复（划平）阀座 
4、接头松动或密封件损坏造成漏损 紧固接头或更换密封件 
5、压力表故障或阻尼堵塞造成压力

反映失真 检查压力表检修压力表座 

压力不足 

6、油泵吸油阀和排油阀工作不良 检修吸油阀或排油阀 
1、柱塞偶件配合间隙磨损过大 一般更换柱塞也可更换柱塞套 
2、柱塞或弹簧折断 更换柱塞或弹簧 
3、各处漏损造成流量不足 紧固接头，更换密封件 
4、油温过低造成吸油困难，油温过

高造成容积效率下降 控制油温在 20℃～50℃之间 

5、油位过低、油泵吸空 加油 
流量不足 

6、系统内没有排除空气（此现象多

出现于新泵试车及更换新油后的泵

站） 

将卸荷阀打开，或数次点动电机，

排除系统内空气 

1、油液脏，球阀密封不严 过滤或更换新油，同时清洗零件 
2、单向阀磨损，密封不严 修复单向阀 
3、卸荷阀钢球破损或阀座磨损 更换钢球或修复阀座 

不保压 

4、各处渗漏造成不保压 检修渗漏之处 
 
 

★  所有内容均以实购产品为准 
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1、低压泵滤油器 2、高压泵滤油器 3、低压泵 4、高压柱塞泵 5、电机 6、低压卸

荷溢流阀 7、高压安全阀 8、低压单向阀 9、高压单向阀 10、卸荷阀 11、阻尼螺

钉 12、压力表 13、油箱 

图二 
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